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Este certificado documenta la trazabilidad a los patrones nacionales, los cuales representan a las unidades de medida en concordancia con el Sistema Internacional
de Unidades (SI).

Este certificado no podré ser reproducido parcialmente sin la autorizacion del INTE. Los resultados se refieren exclusivamente a tos elementos recibidos, el INT]
deciina toda responsabilidad por el uso indebido o incorrecto que se hiciera de este certificado.

Los resultados contenidos en ef presente certificado se refieren a las condiciones en que se realizaren las mediciones.

El usuario es responsable de la calibracion a intervalos apropiados.



Instituto Nacional
de Tecnologia Industrial

INTI

LoT N" FM- 102 14260 -2de 2.
Pagina 2

Metodologia empleada o A

La calibracion del instrumento se efectud con una campana mandmetﬁc’a p'or'é! rflet()do de cdmparaci(')'n.
La calibracion se efectud segan norma DIN EN 837:1'y proced:mlento de ca]xbracaon PEMOI1P.

Condiciones de medicién

El instrumento fue mantenido a la temperatura ambiente de iaboratorlo antes y durante ¢l periodo de calibracion.
Medio para transmitir presion: aire - :

Condiciones ambientales

Temperatura de referencia: 20 ° C.
Temperatura de calibracion: (23+ 1)° C.
Presion atmosférica: (1 014+ 1) hPa.

Resuitados

Los valores obtenidos se consignan en la siguiente tabla:

Presion Indicacion |Incertidumbre|| Indicacién |Incertidumbre Error Error

de referencia || ascendente | ascendente descendente | descendente ascendente descendente

Pa Pa Pa Pa | , Pa Pa Pa
-1.000,0 -1009,1 + 03 -1009,1 403 -9,1 9,1
-600,0 -605,4 + 03 -605,4 T+ 03 5.4 -5.4
-300,0 -302,5 + 03 -302,5 + 03 C-25 12,5
0,0 0,0 + 0,3 0,0 S+ 03 0,0 : 0,0
100,0 1008 + 0,3 160,8 A 0,8 0,8
200,0 2017 +03 2017 - 17 1,7
3000 302.6 £ 03 302,6 F+ 0,3 2,6 2,6
500.0 5043 + 0,3 5042 £ 03 4.3 4,2
700,0 7006,1 + 0,3 705.8 + 0.3 6,1 5.8
900,0 908,1 + 0,3 907,6 + 03 8.1 7.6
11000,0 1009,2 + 0,3 1 0092 + 0,3 9.2 9.2

Incertidumbre de medicién

La incertidumbre de medicion expandida informada fue calculada multiplicando la incertidumbre esténdar combinada
por un factor de cubrimiento k=2, lo cual corresponde a un nivel aproximado de confianza del 95% para una
distribucion normal. En ella se incluyen las contribuciones provenientes del pfocedimiento de calibracion y dé las
condiciones del instrumento al momento de la misma. No contlene términos que contemplen el comportamiento a
largo plazo del elemento sometido a calibracion.

Observaciones

Indicacion: Es el valor que se obtiene del instrumento a calibrar suwtdo de las carreras efectuadas.
Presion de Referencia : Es la lectura que se obtiene del instrumento patrodn.

Error: Es el valor dado por la diferencia de los valores de Indicacion y Presion de referencia.

Nota: El instrumento presenta distintas unidades de presion, la calibracion se realizé en la unidad: Pa.
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La reproduccion y difusion del presente certificado se haltan sujetas a las clausulas obrantes en la primera foja, anverso y reverso,
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ElINTI es el maximo érgano técnico de ta Repiblica Argentma en el campo de la Metrologla Es funcion legal del
INTI la reatizacién y mantenimiento de los patrones de las unidades de medida;. conforme al Sistema Internacional de
Unidades (S1). asi como su diseminacion en los dmbitos de la metrologia ¢ientifica, industrial y legal, constituyendo la
cuspide de la pirdmide de trazabilidad metrologica en la Repubhca Argentina. Los Certificados de
Calibracion/Medicién emitidos por el INTI y por los Institutos Designados por el INTI en las magnitudes no cublertas
por éste, garantizan que e elemento calibrado posee trazabilidad a ios patrones nacxona]es realizados y mantenidos
por ¢l propio INTI y los Institutos Designados por el INTIL

Con el fin de asegurar la validez, coherencia ¥ equivalencia:intemaqional de sus mediciones, el INTI, como miembro
del Sistema Interamericano de Metrologia (SIM), participa junto con otros Institutos Nacionales de Metrologia en
comparaciones interlaboratorios organizadas por las diferentes Orgahizaciones Metrologicas Regionales (OMR) o por
el propio Comité Internacional de Pesas y Medidas (CIPM), a través de sus Comttes Consu}tlvos

El INTI es asimismo firmante del Acuerdo de Reconocimientc Mutuo de ‘Patrones Nacionales de Medida y
Certificados de Calibracién y de Medicién emitidos por los Institutos Nacionales de Metrologfa (CIPM-MRA),
redactado por el Comité Internacional de Pesas y Medidas. por el que todos los Institutos participantes reconocen
entre si la validez de sus Certificados de Calibracién y de Medicidn para las magnitudes, campos ¢ incertidumbres
especificados en el Apéndice C del Acuerdo, el cual refleja las Capacudades «de Medicion y Calibracién (CMC)
aceptadas a nivel internacional, soportadas por comparaciones internacionales y realizadas bajo un sistema de gestion
de la calidad basado en la norma ISO/IEC 17025. Este Acuerdo constituye la respuesta a la creciente necesidad de un
esquema abierto, amplio y transparente para brindar a los usuarios informacién cuantitativa confiable sobre la
comparabilidad de los servicios nacionales de metrologia, proporcionando la base técnica para acuerdos mas amplios
en el comercio internacional y en los ambitos reglamentados.

Las CMCs declaradas por cada participante del CIPM-MRA son aceptadas por los demas mediante un complejo
procedimiento de evaluaciones, que en cada caso puede demandar varios afios de actividad, hasta llepar a ser
incorporadas en el Apéndice C de la base de datos que mantiene la Oficina Internacional de Pesas y Medidas (Bureau
internacional des Poids et Mesures - BIPM) en el sitio web http: //w“w bipm.org. Desde la firma del Acuerdo en 1999

hasta la fecha, el INTI ya ha presentado sus CMCs mas relevantes en todas las magnitudes y continta ampliando sus
declaraciones.

Fin del Certificado.
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F Ln Buenos Aires
fisicaymetrologiagdinti.gov.ar - electronicaeinformaticagginti gov.ar - mecanicaliinti.gov.ar

Colectora de Av. Gral. Paz 5445 ¢/ Albarcllos y Av. de los Constituyentes - CC 157 (B1650WAB) - San Martin. Prov. de Buenos Aircs,
Argentina

leI 54 01t 4724-6200/ 6300 / 6400.
» tin Cordoba
cbai@inti.gov.ar

Av. Ve!cz Sarsfield 1561 - CC 884 {XS000JKC) Cérdoba. Prov. de Cordoba, Argcmma Tet.: 54 0351 469-8304 / 684835 Fax: 54 0351
4699459,

» En Rafacta

rafiziinti.gov.ar
Ruta Nacional 34 kim 2276 - ($2300WAC) Rafacla, Prov de Sania Fe, Atgentina, iclcfax 54 03492 440411.

¥ En Rosario
rosgbinti.gov.ar
Ldificio INTI Esmeralda y Ocampe (S2000FHQ) Rosario - Prov. de Santa Fe. Argentina. Telefax: 54 0341 481-5976 / 482-3283 / 482-1030.

» ¥n cualquier otro lugar del pais: consullar sin cargo al 0800-444-4004, a consultasgginti.gov.ar o er www.inti.gov.ar.

La reproduccién y difusian del presente certificado se hallan sujetas a las clausulas obrantes en la primera foja, anverse y reverso



